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CAISSE EN CARTON ET ENSEMBLE DE DE COUPES POUR OBTENIR 
UNE TELLE CAISSE 

La present e invention concerne une caisse 
d' emballage du type comprenant deux elements 
separables manuellement l'un de 1' autre et inserts 
l'un dans 1' autre, respectivement formes a partir de 
d^coupes en materiau en feuille de carton ou carton 
ondule" appartenant audit ensemble, le premier element 
formant un barquette, le second eTement formant une 
partie superieure de la caisse susceptible d'etre 
enlev£e de facon a dormer acces aux produits contenus 
dans la caisse. 

Elle concerne egalement un ensemble de de coupes 
pour obtenir une telle caisse d 1 emballage. 

La pr^sente invention trouve une application 
particulierement importante, bien que non exclusive, 
dans le domaine des emballages pour produits rigides 
du type bocaux cylindriques, permettant de presenter 
facilement les produits a 1-' extexieur de leur 
emballage de transport de facon immediate, propre et 
attractive, notamment sur les etageres des rayons de 
magasins a grande surface. 

On connait deja (EP 0 637 548) des caisses 
d' emballage du type decrit ci-dessus permettant une 
d£ connexion rapide de la partie superieure de la 
caisse par rapport a la partie inferieure. 

Une telle caisse presente cependant 1' inconvenient 
de ne pas permettre d'enlever facilement, avec des 



mouvements simples et d'un seul bloc, tous les 
produits de 1'emballage. 

La pre sent e invention vise a fournir une caisse et 
un ensemble de de coupes repondant mieux que ceux 
ant^rieurement connus aux exigences de la pratique 
notamment en ce qu'elle autorise 1 ' enlevement complet 
de la barquette et de la partie supirieure de 
1'emballage, ce qui permet d'eliminer rapidement et 
completement 1'emballage des produits et autorise 
ainsi une presentation impeccable en gondole dans les 
magasins . 

La caisse est de plus montable en automatique a 
forte cadence ( super ieure a vingt caisses/mn) , tout 
en presentant une grande solidite" et un taux de 
caisses mal formees quasi nul, les caisses ainsi 
obtenues par 1' invention etant par ailleurs aisement 
gerbables sur palettes. 

Dans ce but la present e invention propose 
notamment une caisse d'emballage en deux parties 
comprenant deux de coupes en mat£riau en feuille de 
carton ou carton ondule, a savoir une premiere 
d^coupe formant une barquette et une seconde de coupe 
formant une partie superieure de la caisse imbriqu^e 
avec ladite barquette, caract^risee 

en ce que la barquette comport e deux parois 
verticales transversales, a savoir une premiere paroi 
transversale desolidari sable manuellement par simple 
traction vers l'exterieur, des parois verticales 
longitudinales de ladite barquette et/ou de la paroi 



verticale de ladite partie sup^rieure de la caisse en 
vis-a-vis, ou collie a ladite paroi verticale qui est 
arrachable du reste de la caisse, ladite premiere 
paroi transversale etant entidrement detachable du 
fond de la barque tte, ou remet table a plat dans le 
prolongement du fond de la barquette sans creer de 
surepaisseur de carton, et une seconde paroi 
transversale propre a etre saisie par un op^rateur, 
et en ce que ladite seconde paroi transversale de la 
barquette est solidarisee avec la paroi verticale de 
la partie sup^rieure en vis-a-vis uniquement par une 
ou plusieurs portions pred€coup6es d£solidarisables 
manuellement par simple traction, et/ou un ou 
plusieurs points de collage decollables manuellement 
par simple traction. 

Par portion predecoupee on entend une portion 
frangible qui ne tient que par quelques points 
d' attache avec le reste de la decoupe et qui est de 
ce fait facilement arrachable ou desolidarisable de 
la de coupe, par traction perpendicul aire au plan de 
ladite decoupe. 

Par simple traction, on entend une legere traction 
perpendicul aire au plan de la paroi, c'est-a-dire une 
force de quelques Newtons, par exemple de l'ordre de 
10, voire 5 Newtons. 

Par points de collage, on entend une petite 
quant ite de colle, qui permet un collage solide vis- 
a-vis des efforts exerc^s dans le sens du plan de la 
paroi, mais qui s ' arrache facilement dans le sens 



perpendiculaire a la paroi, ce qui permet de 
d£solidariser aisement, par traction perpendiculaire 
aux parois, les parois collees en vis-a-vis, sans 
risque de delaminer le carton. 

Une telle disposition permet, apres f ractionnement 
facile des points de collage ou des portions 
pred£coup£es , de retirer le barquette sous les 
produits pendant que l'op^rateur maintient la partie 
sup£rieure en place sur les produits, puis de faire 
glisser horizontalement ou d'enlever la partie 
sup£rieure pour liberer les produits. 

Dans des modes de realisation avantageux, on a 
egalement, ou de plus, recours a l'une et/ou a 
1' autre des dispositions suivantes : 

- la seconde paroi transversale de la barquette 
est munie d'une poign£e ou d'un evidement de 
prehension ; 

- la partie sup€rieure comporte une face 
transversale d' extraction munie d'une poign€e ou d'un 
evidement de prehension ; 

- la ou les portions predecoupees appart iennent a 
la premiere decoupe ; 

- la ou les portions predecoupees appart iennent a 
la seconde decoupe ; 

- la ou les portions predecoupees sont decouples 
selon une ligne ouverte. 

Selon une ligne ouverte signifie qu'un bord au 
moins de la portion predecoupee est libre, en 



1'espSce essentiellement et par exemple le bord 
horizontal sup^rieur. 

- la premiere decoupe comprend une suite de trois 
volets, a savoir un volet central propre a former le 
fond de la barquette reli6 lateralement par des 
premieres lignes de pliage a deux volets lat£raux 
formant au moins en partie les parois verticales 
longitudinales de ladite barquette, ladite suite 
comprenant deux jeux de rabats transversaux, chaque 
jeu comprenant au moins un rabat transversal central 
re lie" au volet central par une deuxieme ligne de 
pliage perpendiculaire aux premieres lignes de 
pliage ; 

- la seconde d§coupe comport e trois panneaux, a 
savoir un panneau central formant la face super ieure 
de la partie supgrieure de la caisse, relie* 
lateralement par des troisiemes lignes de pliage a 
deux panneaux lat^raux formant au moins en partie les 
parois lat£rales de la caisse, l'un des panneaux 
lat^raux, ou le rabat central £tant propre a etre 
solidarise" avec le rabat transversal de la premiere 
decoupe via la ou lesdites portions pr£decoupees , ou 
points de collage. 

Avantageusement les panneaux comprennent deux jeux 
de rabats lat^raux situ^s de part et d' autre desdits 
panneaux, auxquels ils sont relies par des quatriemes 
lignes de pliage situees dans le prolongement 
desdites premieres lignes de pliage de la premiere 
decoupe . 



Avantageusement les quatri ernes lignes de pi i age 
sont decalees par rapport aux premieres lignes de 
pliage, d'une epaisseur de carton vers 1 ' interieur 
pour mieux permettre a la partie superieure de la 
caisse de se placer a 1' interieur de la barquette, ou 
vers l'exterieur si c'est 1' inverse ; 

- les portions pr6d6coupees sont decoupees selon 
tine ligne ferm£e ; 

- les portions pred£coup£es appartiennent aux 
panneaux lat§raux de la seconde d€coupe ; 

- il existe deux portions pr£d£coup§es sym^triques 
par rapport a 1'axe longitudinal de l'emballage ; 

- la seconde d€coupe comport e au moins quatre 
panneaux respect ivement relics entre eux par des 
cinqui ernes lignes de pliage paralleles aux deux i ernes 
lignes de pliage de la premiere d^coupe, et une 
languette de collage d'extr£mite\ les quatre panneaux 
comprenant un jeu de rabats situe" du cote" oppose" a la 
pr emigre d6 coupe ; 

- la partie superieure comport e une paroi 
verticale de fond s€par6e ou separable des paroi s 
longitudinales par des lignes de pliage verticales 
pr6d6coupees, le volet central de la barquette 
comport ant un rabat transversal central re 116 audit 
fond par une ligne de pliage pr6decoup€e et col 16 a 
ladite paroi verticale de fond. 

Une telle disposition permet l'arrachage complet 
et simultane des parois de fond de la barquette et de 
la partie superieure, libelant comply tement une face 



externe des produits contenus dans la caisse, ce qui 
autorise 1' enlevement facile de la barquette et de la 
partie sup£rieure par traction horizontale ; 

- chaque volet de la premiere d^coupe comport e un 
rabat, a savoir un rabat central reli6 au volet 
central et muni d'au moins une portion pr6d£coup£e de 
fond et deux rabats lat€raux relics aux volets 
lat£raux et colics sur lesdites portions pr€decoup4es 
de fond. 

Une telle disposition permet au rabat central de 
fond d'etre remis a plat sans presenter de 
surepaisseur de carton par rapport au fond, les 
portions pre"decoupees rest ant collies aux rabats 
lat€raux qui s ' ef f acent sur le cdte" dans le 
prolongement des parois longitudinales verticales de 
la barquette. 

Avantageusement la partie supirieure comport e une 
paroi verticale transversale, de fond, form€e de 
trois rabats dont deux a soufflet, relies au 
troisi§me . 

Autrement dit , deux rabats lat^raux appartenant 
a un panne au lateral comport ent chacun une ligne de 
pliage a 45° partant des troisielnes lignes de pliage 
vers l'ext^rieur a partir de la jonction entre 
troisieme et quatridme lignes de pliage. 

Une telle disposition va autoriser la conformation 
automat ique en tunnel des rabats qui pourront glisser 
horizontalement sur la charge de la caisse permettant 
ainsi 1' extraction de la partie sup^rieure de la 
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caisse a 1' horizontal et non uniqueraent par le dessus 
cotnme dans 1'art anterieur. 

L' invention propose egalement un ensemble de 
d^coupes pour obtenir une caisse du type d£crit ci- 
avant. 

Egalement 1' invention propose un ensemble de 
d§coupes pour la fabrication d'une caisse d'emballage 
en materiau en feuille de carton ou carton ondul£, 
comport ant deux decoupes respect ivement formees 
chacune d' un volet ou d'un panne au central et de deux 
volets ou panneaux lateraux, a savoir une premiere 
d^coupe destined a former une barque tte et une 
seconde d€coupe destinee a former une partie 
superieure de la caisse, caract£ris6 en ce que le 
volet central de la premiere d£ coupe comprend un 
rabat central dans le prolongement dudit fond, 

en ce que ledit rabat central ou panneau lateral 
est muni d' au moins une portion pr£d£coup#e, 

et en ce que lesdites decoupes sont solidaris£es 
entre elles par collage de la portion pred£coup6e sur 
1' autre d€coupe. 

Avantageusement , la premiere decoupe et la seconde 
d£coupe comprennent chacun un jeu d'un ou plusieurs 
rabats, lesdits jeux Stant respect ivement relies aux 
volets et panneaux correspondants par des lignes de 
pliage partiellement pred£coupees , et la seconde 
decoupe comport e une ligne de j one t ion pred£coup£e 
entre un panneau lateral et le panneau central ou 
entre un panneau lateral et un rabat. 



Dans un mode de realisation avantageux, la 
premiere decoupe comprend un rabat central relie au 
volet central par une ligne de pliage parti el lement 
pr€d£coup€e et la seconde d£coupe comprend au moins 
quatre panneaux dont un muni d'un rabat en liaison 
avec ledit panneau par une ligne de pliage 
partiellement predecoupee. 

La pre sent e invention sera mieux comprise a la 
lecture de la description qui suit de modes de 
realisation donnas a titre d'exemples non limitatifs. 
La description se r£fdre aux des sins qui 
1 ' accompagnent dans lesquels : 

- Les figures 1 et 2 montrent en perspective un 
premier mode de realisation d'une caisse selon 
1' invention, en vue de face et en vue arriere. 

- Les figures 3 et 4 montrent les premiere et 
seconde decoupes correspondant a la caisse des 
figures 1 et 2 , ou a une l£gdre variante de ladite 
caisse. 

- t,a figure 5 montre un autre mode de realisation 
de premiere et seconde decoupes selon 1' invention. 

- Les figures 6 a 11 montrent les e tapes 
d'ouverture d'une caisse selon un autre mode de 
realisation de 1' invention. 

- La figure 12 est une vue en plan des premiere et 
seconde decoupes correspondant a la caisse des 
figures 6 a 11. 

Dans la suite de la description on utilisera tant 
que possible les memes num^ros de reference pour 
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d€ a igner 1 e s meme s 61 Iment s ou de s el ement s 
similaires. 

Les figures 1 a 4 montrent une caisse 1, et un 
ensemble 1' de d^coupes, form€e a partir de materiau 
en feuille de carton ou carton ondule\ par exemple du 
carton ondulS double face de 3 mm d'epaisseur, voire 
moins , par exemple inferieur a 2 mm d'epaisseur. 

La caisse 1 comprend deux elements 2 et 3 
s sparables manuellement 1 ' un de 1 ' autre, a savoir un 
premier e" lament 2 formant barquette et un second 
61ement 3 formant la partie sup£rieure de la caisse, 
le premier Element 2 £tant form£ a partir d'une 
premiere de" coupe 2 et le second £l£ment a partir 
d'une seconde d€coupe 3 (Cf . figures 3 et 4) . 

La premiere d6coupe 2 comprend une suite de trois 
volets, a savoir un volet central 4 rectangulaire 
formant le fond de la barquette re lie" lateral ement 
par des premieres lignes de pliage 5 paral Idles entre 
el les a deux volets lat£raux rectangul aires 6 dont la 
base est form#e par les lignes de pliage 5, et qui 
vont const ituer deux parois late'rales de la caisse 1 . 

Les volets 4, 6 comprennent deux jeux de rabats 
transversaux rectangul aires 10 et 10' situes de part 
et d' autre desdits volets auxquels ils sont relics 
par des deuxiemes lignes de pliage 12 et 12' 
perpendiculaires aux premieres lignes de pliage 5, 
qui forment une fois collees les uns sur les autres 
deux parois lat^rales transversales. 
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Les lignes de pliage 12', de liaison avec le jeu 
10' sont partiellement predecoup€es pour permettre 
1 ' arrachage . 

Plus pr€cisement, chaque jeu de rabats 10 et 10' 
comporte un rabat central 13, 13' rectangulaire et 
deux rabats lat£raux 14, 14', rectangul aires de meme 
hauteur que les volets lat£raux 6 . 

La seconde d^ coupe 3 comporte quant a elle trois 
panneaux, a s avoir un panneau central rectangulaire 
18 formant la face sup^rieure de la partie sup^rieure 
de la caisse, relie" lat^ralement par des troisiemes 
lignes de pliage 19 & deux panneaux lateraux 
rectangulaires 20 (20 r ) et 21. 

Le panneau 2 0 est solidarise" en £tant colle* sur la 
face interne de la barquette. II comporte une ligne 
de jonction sup6rieure 22, ou 22' dans le mode de 
realisation du panneau 20' de la figure 4 un peu 
different, partiellement pr6decoup€e, avec le dessus 
de la caisse, so it dans le panneau lui-m§me, ligne 
22', soit sur le couvercle, ligne 22 (Cf. figure 3). 

Les panneaux 18, 2 0 (20') et 21 comportent deux 
jeux de rabats rectangulaires 23 et 24 respect ivement 
situ6s de part et d' autre, de m§me longueur que les 
volets lat€raux de la barquette. 

Le panneau 21 comporte une portion pr£d£coupe"e 25, 
par exemple rectangulaire, propre a etre coll€e sur 
la face interne du rabat principal 13 correspondant 
de la barquette, en laissant un evidement 
correspondant lorsque 1'on tire vers l'ext^rieur 
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selon la fleche 27 (Cf . figure 2) . Une poignee 26 
constitute par un evi dement permet un decollage 
facile. 

Les rabats 28 des jeux 23 et 24 de rabats, 
rattachts au panneau 20 ou 20' le sont par des lignes 
de pliage prtdtcoupees 29 ou 29', jusqu'aux coins 
avec la ligne de jonction suptrieure 22 ou 22'. 

Une telle caisse autorise un dtcaissage uniquement 
par arrachage de la premiere paroi transversale 
formte par le panneau 20, 20' et les rabats 13 et 14, 
et par mouvements horizontaux de la barquette et de 
la partie superieure, seuls les produits contenus 
dans la caisse restant sur les ttagdres ou le support 
de presentation du magasin. 

La figure 5 montre un autre mode de realisation 
avec une premiere decoupe 30 formant barquette muni 
d'un volet de fond rectangulaire 31, de deux volets 
lattraux rectangulaires 32, d'un rabat rectangulaire 
de fond 33 muni de deux petits rabats lateraux 34 et 
d'un rabat de face 35. 

Le rabat de fond 33 comport e deux portions 
prtdtcouptes 36 symetriques par rapport a 1'axe 
longitudinal 37 de la decoupe. 

Le rabat de face 35 est relit au volet de fond par 
une ligne de pliage prtdtcoupte 38. 

La seconde dtcoupe 39 comprend quatre panneaux 40, 
41, 42 et 43 et une languette de collage 44, relies 
entre eux respectivement par des lignes de pliage 45, 
46, 47 et 48. 
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Lea panneaux comprennent d'un c6t£ un j eu 49 de 
rabats rectangulaires prop res a former le dessus du 
couvercle ou partie super ieure de la caisse . 

Le panneau 41 comprend une ligne de jonction 
suplrieure 50 pred£coup6e, par exemple legerement 
courbe et situee au 3/4 de la hauteur du panneau. 

Par ailleurs, les lignes de pliage 45 et 46 sont 
€galement partiellement pr#d£coup£es . 

Les figures 6 a 12 montrent une caisse 60 et un 
ensemble de d£coupes 61 correspondant . 

L' ensemble 61 comprend une premidre d^coupe 62 
munie d'un volet principal rectangulaire 63 reli€ a 
deux volets lat£raux 64 sym£triques par rapport a 
l'axe longitudinal 65 de ladite d£coupe, chaque volet 
lateral comprenant par exemple deux parties de 
hauteurs differentes. 

Le volet principal 63 est muni d'un cote" d'un 
rabat central 66 comprenant une portion pr€d£coupee 
67, par exemple rectangulaire et disposee de facon 
centree en bordure ouverte de la p6riph€rie dud it 
rabat central, et de 1' autre c6t6 d'un rabat central 
66' reli6 audit volet par une ligne de pliage. 

Les volets 64 comprennent quant a eux, de part et 
d' autre des rabats rectangulaires sym£triques 64' et 
64" . 

La seconde decoupe 68 comprend quant a elle trois 
panneaux, a. savoir un panneau central rectangulaire 
69 , et deux panneaux lat^raux 70 et 71 
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rectangulaires, sym€triques par rapport a l'axe 
longitudinal 72 de la decoupe. 

Chaque panneau comport e de part et d' autre un 
rabat rectangulaire . 

Plus precisement, les panneaux lat€raux 70 et 71 
comprennent d'un c6t€ des rabats rectangulaires 73 et 
de 1' autre c6te des rabats rectangulaires 74 a 
soufflet comprenant chacun une ligne de pliage 75 
partant a 45° des troisiemes lignes de pliage 76, 
entre panneaux vers l'exterieur a partir de la 
jonction entre troisieme ligne 76 et quatri£me ligne 
77 de jonction entre rabats et panneaux. 

Les rabats 74 sont egalement relics au rabat 
rectangulaire 78 du panneau central par une ligne de 
pliage 79. 

Enfin le panneau central 69 comporte egalement un 
second rabat 78', par exemple de la hauteur de la 
caisse, propre a §tre colle sur la portion 
predecoupee 67 de la premiere d^coupe . 

Lors de 1 ' ouverture de la caisse, il est done 
possible (Cf. figures 7 et 8) d'une part de mettre a 
plat le rabat 66', et d'ecarter lat£ralement les 
rabats 64'' de la barquette, et d' autre part de 
mettre les rabats 74 a soufflet en forme de tunnel, 
avec le rabat 76 du panneau central 69, ce qui 
autorise la sortie laterale des produits 8 0 en tirant 
horizontalement sur la partie superieure comme 
indique par la f leche 81 sur la figure 10 . 
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Comme il va de soi et comme il resulte egalement 
de ce qui precede, la presente invention n'est pas 
limited aux modes de realisation plus 
particulierement decrits. Elle en embrasse au 
contraire toutes les variantes, notamment celles o£L 
les caisses sont obtenus par enrobage autour d'un 
mandrin, comme celles oil les deux de'coupes sont 
pliees et col lees a plat l'une sur 1' autre, ou encore 
ou les decoupes sont mises en tunnel dudit ensemble 
d#ja colle" par 1 ' intermediaire desdites portions 
pre"decoupees . 



16 



REVINDICATIONS 

1. Caisse d'emballage (1, 60) comprenant deux 
decoupes en materiau en feuille de carton ou carton 
ondule, a savoir une premiere decoupe (2, 30, 62) 
formant une barquette et une seconde decoupe (3, 39, 
74) formant une partie sup€rieure de la caisse, 
imbriquee avec ladite barquette, caract£ris£e 
en ce que la barquette comport e deux parois 
verticales transversales (13, 13 ' ; 33, 35 ; 66, 
66'), a savoir une premiere paroi transversale (13', 
35, 66') d£solidarisable manuellement par simple 
traction vers l'ext£rieur, des parois verticales 
longitudinales (6, 64) de ladite barquette et/ou de 
la paroi verticale de ladite partie superieure de la 
caisse en vis-a-vis, ou coll6e a ladite paroi 
verticale, ladite premiere paroi transversale (13 # , 
35, 66') etant enti^rement detachable du fond de la 
barquette, ou remettable a plat dans le prolongement 
du fond de la barquette sans cr£er de sur£paisseur de 
carton, et une seconde paroi transversale (13, 33, 
66) propre a etre saisie par un operateur, 
et en ce que ladite seconde paroi transversale (13, 
33, 66) de la barquette est solidaris^e avec la paroi 
verticale (21, 43, 78') de la partie superieure en 
vis-a-vis uniguement par une ou plusieurs portions 
pr^decoupees (25, 36, 67) desolidarisables 
manuellement par simple traction, et/ou un ou 
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plusieurs points de collage decollables manuellement 
par simple traction. 

2. Caisse selon la revendication 1, caractlrisle 
en ce la ou les portions predecoup£es (36, 67) 
appartiennent a la premiere d£coupe. 

3. Caisse selon la revendication 1, caract£ris£e 
en ce que la ou les portions pr£decoup6es (25) 
appartiennent a la seconde decoupe. 

4. Caisse selon l'une quelconque des 
revendi cat ions precedentes, caracterisle en ce que la 
ou les portions pr£d£coup6es (25 , 36, 67) sont 
decoupees selon une ligne ouverte. 

5. Caisse selon l'une quelconque des 
revendi cat ions precedentes, caract6ris£e en ce que la 
premiere decoupe (2, 30, 62) comprend une suite de 
trois volets, a savoir un volet central (4, 31, 63) 
formant le fond de la barquette relie* lat£ralement 
par des premieres lignes de pliage (5) a deux volets 
lat£raux (6, 32, 64) formant au moins en partie les 
parois verticales lpngitudinales de ladite barquette, 
ladite suite comprenant deux jeux (10, 10' ; 33, 35 ; 
64', 66, 64'', 66') de rabats transversaux, chaque 
jeu comprenant au moins un rabat transversal (13, 
13' ; 33, 35 ; 66, 66') relie" au volet central par 
une deuxieme ligne de pliage (12, 12' ; 38) 
perpendiculaire aux premieres lignes de pliage. 

6. Caisse selon l'une quelconque les 
revendi cat ions precedentes, caracteris^e en ce que la 
seconde decoupe (3, 68) comporte trois panneaux, a 
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savoir un panneau central (18, 69) rectangulaire 
formant la face superieure de la partie superieure de 
la caisse relive lat^ralement par des troisiemes 
lignes de pliage (19, 76) a deux panneaux lat^raux 
(20, 20' ; 21 ;70, 71) formant au raoins en partie les 
parois lat£rales de la caisse, l'un des panneaux 
lat^raux (21) ou le rabat central (78') £tant propre 
a etre solidaris£ avec le rabat transversal (13, 66) 
de la premiere d£coupe en vis-a-vis via la ou 
lesdites portions pr6d6coup£es (25, 67) , ou points de 
collage. 

7. Caisse selon la revendication 6, caractlrise 
en ce que la seconde decoupe (3) comport e deux jeux 
(23, 24) de rabats lat€raux situ£s de part et d' autre 
desdits panneaux, auxquels ils sont relics par des 
quatriemes lignes de pliage situ6es dans le 
prolongement desdites premieres lignes (5) de pliage 
de la premiere decoupe. 

8. Caisse selon l'une quelconque des 
revendications 6 et 7, caract€ris€e en ce que deux 
rabats lat£raux (74) appartenant respectivement a un 
panneau lateral (70, 71) de la seconde decoupe 
comport ent chacun une ligne de pliage (75) a 45° 
partant des troisiemes lignes de pliage vers 
l'ext£rieur a partir de la jonction entre troisieme 
(76) et quatrieme (77) lignes de pliage. 

9. Caisse selon l'une quelconque des 
reven< li C ations 1 et 5, caracterisee en ce que la 
seconde decoupe (3 9) comporte au moins quatre 
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panneaux (40, 41, 42, 43) respectivement relies entre 
eux par des cinquiemes lignes de pliage (45, 46, 47, 
48) paral Idles aux deuxiemes lignes de pliage (38) de 
la premiere dicoupe, et une languette de collage 
d' extremity (44), les quatre panneaux comprenant un 
jeu de rabats (49) situe du cdt6 oppose a la premiere 
d€coupe . 

10. Caisse selon l'une quelconque des 
revendi cat ions precedentes, caract^ris^e en ce qu'il 
existe deux portions predecoupees (36) symgtriques 
par rapport a l'axe horizontal (37) de l'emballage. 

11. Caisse selon l'une quelconque des 
revendi cat ions precedentes, caracterise*e en ce que la 
partie sup€rieure comport e une paroi verticale de 
fond (20, 41) separge ou separable des parois 
longitudinales par des lignes de pliage verticales 
predecoupees (29 ; 45, 46), le volet central de la 
barquette comport ant un rabat transversal central 
(13', 35), reli£ audit fond par une ligne de pliage 
prSdecoupee (12 ' , 38) et - colli a lad-i-te paroi 
verticale de fond. 

12. Caisse selon l'une quelconque des 
revendi cat ions 1 a 10, caract£ris£ en ce que chaque 
volet (31, 32 ; 63, 64) de la premiere decoupe 
comporte un rabat, a savoir un rabat central (33, 66) 
relie" au volet central et muni d'au moins une portion 
pr£decoup£e (36, 67) . 

14. Ensemble de decoupes pour la fabrication d'une 
caisse d'emballage en materiau en feuille de carton 



ou carton ondule, comportant deux decoupe s 
respectivement formees chacune d'un volet ou d'un 
panne au central et de deux volets ou panneaux 
lat^raux, a savoir une premiere decoupe (2, 30, 62) 
destinee a former une barquette et une seconde 
decoupe (3 # 39, 68) destined a former une partie 
sup£rieure de la caisse, caract£ris£ en ce que le 
volet central (4, 31, 63) de la premiere decoupe 
comprend un rabat central (13, 33, 66) dans le 
prolongement dudit fond, 

en ce que ledit rabat central (33, 66) ou un 
panneau lateral (21) est muni d'au moins une portion 
pr£decoupee (25, 36, 67) . 

et en ce que lesdites d£coupes sont solidarisees 
entre elles par collage de la portion pr£d€coup£e sur 
1 ' autre decoupe . 

15 . Ensemble de d£coupes selon la revendication 
14, caractSrise en ce que la premiere decoupe (2, 30) 
et la seconde decoupe (3, 3 9) comprennent chacun un 
jeu (13', 14' ; 28 ; 35) d'un ou plusieurs rabats, 
lesdits jeux etant respectivement relics aux volets 
et panneaux correspondants par des lignes de pi i age 
parti el lement prede couples (12' ; 38) , et en ce que 
la seconde decoupe (3, 39) comporte une ligne de 
jonction pred£coup£e (22, 22' ; 50) entre un panneau 
lateral et le panneau central ou entre un panneau 
lateral et un rabat. 

16. Ensemble selon la revendication 15, 
caract£ris£ en ce que la premiere decoupe (30) 
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comprend un rabat central (35) relie au volet central 
par un ligne de pliage parti el lement pr£d£coup€e (38) 
et la seconde decoupe (39) au moins quatre panneaux 
(40, 41, 42, 43) dont un muni d'un rabat en liaison 
avec ledit panneau par une ligne de pliage 
partiellement pr£decoup£e (50) . 




panneaux (40, 41, 42, 43) respectiveraent relies entre 
eux par des cinquiemes lignes de pliage (45, 46, 47, 
48) paralleles aux deuxi ernes lignes de pliage (38) de 
la premiere de coupe, et une languette de collage 
d'extremite (44), les quatre panneaux comprenant un 
jeu de rabats (49) situe du c6t£ oppose a la premiere 
d€ coupe . 

10. Caisse selon l'une quelconque des 
revendications pr^cedentes, caract^risee en ce qu'il 
existe deux portions pr£decoupees (36) symetriques 
par rapport a l'axe horizontal (37) de l'emballage. 

11. Caisse selon l'une quelconque des 
revendications prec^dentes, caracterisee en ce que la 
partie super ieure comport e une paroi verticale de 
fond (20, 41) separee ou separable des paroi s 
longitudinales par des lignes de pliage verticales 
predecoupges (29 ; 45, 46) , le volet central de la 
barquette comport ant un rabat transversal central 
(13', 35), relie audit fond par une ligne de pliage 
pred€coupee (12', 38) et coll£ a ladite paroi 
verticale de fond. 

12. Caisse selon l'une quelconque des 
revendications la 10, caractlrise en ce que chaque 
volet (31, 32 ; 63, 64) de la premiere decoupe 
comporte un rabat, a savoir un rabat central (33, 66) 
reli€ au volet central et muni d'au moins une portion 
pred€coupee (36, 67) . 

13. Ensemble de d^coupes pour la fabrication d'une 
caisse d'emballage en mat^riau en feuille de carton 



ou carton ondulg, comportant deux decoupes 
respect ivement fornixes chacune d'un volet ou d'un 
panneau central et de deux volets ou panneaux 
lat£raux, a savoir une premiere decoupe (2, 30, 62) 
destin£e a former une barquette et une seconde 
de* coupe (3, 39, 68) destinee a former une partie 
sup£rieure de la caisse, caract^rise" en ce que le 
volet central (4, 31, 63) de la premiere decoupe 
comprend un rabat central (13, 33, 66) dans le 
prolongement dudit fond, 

en ce que ledit rabat central (33, 66) ou un 
panneau lateral (21) est muni d'au moins une portion 
pr€decoupee (25, 3 6, 67) . 

et en ce que lesdites decoupes sont solidaris£es 
entre elles par collage de la portion pr€decoupee sur 
1 ' autre decoupe . 

14. Ensemble de decoupes selon la revendication 
14, caract^rise en ce que la premiere decoupe (2, 30) 
et la seconde decoupe (3, 3 9) comprennent chacun un 
jeu (13', 14/ ; 28 ; 35) d'un ou plusieurs rabats, 
lesdits jeux €tant respect ivement relics aux volets 
et panneaux correspondants par des lignes de pliage 
partiellement pr£d£coupees (12' ; 38) , et en ce que 
la seconde decoupe (3, 39) comporte une ligne de 
jonction pr#decoupee (22, 22' ; 50) entre un panneau 
lateral et le panneau central ou entre un panneau 
lateral et un rabat . 

15. Ensemble selon la revendication 15, 
caract^rise" en ce que la premiere decoupe (30) 



comprend un rabat central (3 5) reli£ au volet central 
par un ligne de pi i age partiellement predecoup€e (38) 
et la seconde decoupe (39) au moins quatre panneaux 
(40, 41, 42, 43) dont un muni d'un rabat en liaison 
avec ledit panne au par une ligne de pi i age 
partiellement predecoupee (50) . 
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